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© Inkontinenzband (1) zur Behandlung der Harninkonti- 
nenz, wobei das Band mindestens eine das Band minde- 
stens teilweise umhullende Hulte (3) aufweist und minde- 
stens ein Bandende mindestens eine Befestigungsein- 
richtung (2) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Band im Bereich der Befestigungseinrichtung verstarkt 
ist. 
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Beschreibung 



Inkontinenzband zur Behandluna der Harninkontinenz 



Die Erfindung betrifft ein Inkontinenzband zur Behandlung der Harnin- 
kontinenz, wobei das Band mindestens eine das Band mindestens teil- 
weise umhUllende Hulle aufweist und mindestens ein, vorzugsweise 
10 beide Bandenden mindestens eine Befestigungseinrichtung aufweisen. 
Diese Befestigungseinrichtung dient zur Befestigung des Bandes an ei- 
ner fQr dessen Platzierung im Bauchraum vorgesehenen Applikationshil- 
fe, beispielsweise einem chirurgischen Instrument 

15 Zur Behebung der Harninkontinenz sind verschiedene Operationsme- 
thoden und speziell dafur ausgebildete Operationsbestecke und Implan- 
tate entwickelt worden. Einige Operationsmethoden erfordern die Off- 
nung des Bauchraumes, urn prothesenartige GegenstSnde einzubrin- 
gen, die die Harnrohre im Bereich des Blasenhalses umschlieBen oder 

20 sie von oben her drOcken oder von unten her anheben (WO 00/18319; 
WO 90/01016; WO 91/00069; US 4,709,690; WO 85/02993). Insbeson- 
dere ist es bei der Behandlung von Harninkontinenz bekannt, ein Band 
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im Bauchraum zu fixieren, das unter der Harnrdhre hindurchgefQhrt wird 
um diese zusammen mit dem Blasenhals etwas anzuheben, was insbe- 
sondere in Fallen einer Blasensenkung hilfreich ist. Besonders bewahrt 
hat sich die minimalinvasive Einbringung eines Inkontinenzbandes, das 
5 beispielsweise bei weiblichen Patienten hinter der Vaginalwand hin- 
durchgefQhrt wird und als U-f6rmige Schlinge, die die HarnrShre unter- 
greift, im Bauchraum platziert wird, wobei die freien Enden der Schlinge 
in der Bauchdecke frei enden. Das Band wird durch Einwachsen des 
Bindegewebes verankert. Solche Bander und die dazugehorigen Instru- 
10 mente zur Einbringung in den Unterleib sind in den WO 90/03766, WO 
96/06567, WO 97/13465 und WO 2001/030246 beschrieben. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Inkontinenzband zur Be- 
handlung der Harninkontinenz zu schaffen, das in seinen Eigenschaften 
15 weitere Anwendungsmoglichkeiten und Vorteile, insbesondere beim Im- 
plantieren, bringt. 

Die Aufgabe wird mit einem Inkontinenzband der eingangs genannten 
Art erfindungsgemaB dadurch geldst, dass das Inkontinenzband im Be- 
20 reich der Befestigungseinrichtung verstarkt ist. Die verstarkte Befesti- 
gungseinrichtung ist vorzugsweise fiachig ausgebildet und liegt in der 
Bandebene. 

Das Band ist vorzugsweise so ausgebildet, dass es durch minimalinva- 
25 sive Operationstechnik in den Bauchraum, insbesondere dem Bereich 
der Harnr&hre vaginal Oder abdominal einziehbar ist, d.h. ohne eine Off- 
nung des Bauchraumes. Um das Band moglichst einfach und schonend 
fQr den Patienten an der richtigen Stelle im K6rper zu platzieren, wird 
das Band in der Regel unter Zuhilfenahme von Applikationshilfen im- 
30 plantiert. Diese Applikationshilfen werden meist an den Bandenden an- 
gebracht und bestehen beispielsweise aus Implantationsnadeln oder 
SchnQren. Durch die Verstarkungen des erfindungsgema&en Inkonti- 
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nenzbandes im Bereich der Befestigungseinrichtung wird ein Ausrei&en 
des Bandes Im Bereich der Befestigungseinrichtungen infolge Zugein- 
wirkung durch die Applikationshilfe verhindert. 

5 Vorzugsweise ist das Inkontinenzband im Bereich der Befestigungsein- 
richtung durch thermische Verklebung mit einem weiteren Material ver- 
starkt; („Thermische Verklebung" eines oder mehrerer Materialien mit 
dem Band bedeutet in diesem Zusammenhang, dass ein oder mehrere 
Materialien thermisch erweicht oder geschmolzen werden und in die Po- 

10 ren des nicht geschmolzenen Bandes flieften und dort aushSrten.) Das 
Band ist insbesondere in diesem Bereich mit der Hulle des Inkontinenz- 
bandes thermisch verklebt. Durch eine solche thermische Verklebung 
des Bandes im Bereich der Befestigungseinrichtung mit der Hulle wird 
auf einfache Art und Weise eine Verstarkung des Bandes in diesem Be- 

15 reich erreicht. Durch das Miteinbeziehen von weiterem schweifibaren 
Material kann auch die Flexibility modifiziert werden. 

Urn eine zusatzliche Verstarkung des Bandes im Bereich der Befesti- 
gungseinrichtung zu erreichen, kann im Bereich der Befestigungseinrich- 

20 tung zusatzliches thermisch verklebbares Material, insbesondere ther- 
moplastisches Material, miteinbezogen sein. Bei einer bevorzugten Aus- 
fQhrungsform des erfindungsgemaBen Inkontinenzbandes kann zur Ver- 
starkung im Bereich der Befestigungseinrichtung mindestens die HOlle 
umgeschlagen und verklebt sein. Dieses Umschlagen kann in unter- 

25 schiedlicher Art und Weise erfolgen. So kann die HOlle beispielsweise 
an den Ecken umgeschlagen sein, so dass die Verstarkung als im we- 
sentlichen gleichschenkliges Dreieck ausgebildet ist. Dies hat zum bei- 
spiel den Vorteil, dass das Inkontinenzband verjOngte Enden besitzt und 
so leichter und gerichtet durch das Gewebe gezogen werden kann. Bei 

30 einer anderen AusfQhrungsform kann die HOlle an den Endkanten um- 
geschlagen sein, so dass die Verstarkung als Rechteck oder Quadrat 
ausgebildet ist. Bei einer weiteren AusfQhrungsform kann die Hulle an 
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den Ecken und an den Endkanten umgeschlagen sein, was eine beson- 
ders hohe VerstSrkung im Bereich der Befestigungseinrichtungen mit 
sich bringt. 

Mdglich ist auch eine AusfOhrungsform, bei der zur VerstSrkung im Be- 
5 reich der Befestigungseinrichtungen die Hulle und das Bandende umge- 
schlagen sind, was eine noch hGhere Stabilisierung in diesen Bereichen 
bewirkt. 

Bei einer weiteren bevorzugten AusfOhrungsform sind die Bandenden 
10 abgerundet. Die Formgebung des bzw. der Bandenden kann durch 
TrennschweiSen vorgenommen werden. 

Mit Vorteil ist das Band, insbesondere die Hulle, im Bereich der Befesti- 
gungseinrichtungen mit mindestens einer weiteren Lage, vorzugsweise 

15 mehreren Lagen, thermisch verklebbaren Materials, insbesondere von 
mindestens einer weiteren UmhOllung, umgeben und mit dieser mindes- 
tens teilweise thermisch verklebt. Dies trSgt zu einer weiteren Verstar- 
kung im Bereich der Befestigungseinrichtungen des Inkontinenzbandes 
bei. Mit Vorteil weist mindestens eine der Lagen eine grGRere Schichtdi- 

20 eke als die HQIIe auf. Vorzugsweise bestehen auch diese Lagen ther- 
misch verklebbaren Materials aus thermoplastischem Material. 

Die Verklebungsarten mit Hilfe derer die VerstSrkungen im Bereich der 
Befestigungseinrichtungen erreicht werden, kGnnen unterschiedlicher 

25 Natur sein. In der Regel handelt es sich bei den Verklebungen um Fla- 
chenverklebungen, die vorzugsweise flexibel sind. Die Fiachenverkle- 
bung lafit vorzugsweise eine Biegung um 180° ohne Bruch zu. Je nach 
Bedarf kdnnen die Verklebungen auch Teilfiachen- und Punktverklebun- 
gen sein, um gewisse Teile flexibler und weicher zu gestalten. Es sind 

30 auch Kombinationen der einzelnen Verklebungsarten denkbar. Mit Vor- 
teil konnen die zu verklebenden Lagen aus Materialien mit verschiede- 
nen Erweichungs- bzw. Schmelzbereich bestehen, so dass bei bestimm- 
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ten Verklebungen bestimmte Lagen bevorzugt erweichen bzw. schmel- 
zen. So wird bei einer bevorzugten AusfQhrungsform zunachst bei tiefer 
Temperatur, bei der zunachst nur die niedrig schmelzenden Lagen, z.B. 
die HOIIe, die aus Polyethylen bestehen kann, erweichen, eine Grund- 
5 verklebung im Bereich der Befestigungseinrichtungen vorgenommen. 
Nach dieser Grundverklebung kann im Bereich dieser Grundverklebung 
eine TeilflSchenverklebung bei heherer Temperatur durchgefuhrt wer- 
den. AnschlieBend kann in bestimmten Abschnitten im Bereich der Teil- 
flSchenverklebung eine Punktverklebung bei noch hoherer Temperatur 

10 erfolgen, z.B. bei einer Temperatur, bei der das Material des Bandes 
erweicht, das aus Polypropylen, Polyethylentherephthalat, PVA oder an- 
deren nicht absorbierbaren oder absorbierbaren Polymeren wie Polylac- 
tiden, Polydioxanonen oder Gemischen aus Glycoliden, Lactiden, 
Caprolactonen u.a., bestehen kann. Durch eine solche Kombination von 

15 FlSchen-, TeilflSchen- und Punktverklebungen kann eine VerstSrkung 
gebildet werden, die mittig steifer ist als am Rand. Dadurch werden un- 
terschiedliche Flexibilitaten erreicht. Das Band kann in Form einer struk- 
turierten Folie oder eines Textils aufgebaut sein, und besitzt vorzugs- 
weise einen Erweichungsbereich, der bei einer hoheren Temperatur liegt 

20 als der der Hulle und gegebenenfalls des Verstarkungsmaterials. 

Bei einer besonders bevorzugten AusfQhrungsform des erfindungsge- 
maBen Inkontinenzbandes weist die Befestigungseinrichtung mindes- 
tens eine Durchgangsoffnung im Bereich der VerstSrkung auf. An dieser 

25 DurchgangsSffnung kann beispielsweise ein Faden als Applikationshilfe 
angebracht werden oder ein chirurgisches Instrument direkt eingreifen. 
Die Durchgangsoffnung kann durch Ausstanzen gebildet sein, vorzugs- 
weise durch TrennschweiBen, und besitzt mit Vorteil einen Randbereich, 
bei dem alle Lagen fest miteinander verbunden sind. Im Gegensatz zu 

30 den bekannten Bandern, die unlOsbar mit Applikationshilfen verbunden 
sind, besteht beim erfindungsgemaBen Band der Vorteil, dass die Appli- 
kationshilfe in einfacher Weise mit dem Band verbunden und wieder ge- 
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lost werden kann und wiederverwendet werden kann. Bei der oben be- 
schriebenen Kombination aus FlSchen-, Teilfiachen- und Punktverkle- 
bungen wird eine DurchgangsOffnung insbesondere im Bereich der 
Punktverklebungen ausgestanzt. Die Durchgangsfiffnung kann in unter- 
5 schiedlichen Formen, insbesondere eckig ausgebildet sein. Vorzugswei- 
se ist sie rund oder oval ausgebildet. 

Vorzugsweise weist das Inkontinenzband an den Enden eine kleinere 
Dimension als die das Inkontinenzband umgebende HQIIe auf. 

10 

Bei einer besonders bevorzugten AusfQhrungsform des erfindungsge- 
mSlien Inkontinenzbandes besteht mindestens die HQIIe und gegebe- 
nenfalls das weitere Material bzw. die weiteren Lagen aus thermoplasti- 
schem Material. Mit Vorteil besteht das Band aus thermoplastischem 
15 Material, dessen Schmelzbereich hoher liegt als der Schmelzbereich der 
auf dem Band aufliegenden Lagen. Das Material kann sowohl vom K6r- 
per resorbierbar als auch teilweise resorbierbar oder nicht absorbierbar 
sein. 

20 Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden 
Beschreibung von bevorzugten AusfOhrungsformen der Erfindung zu- 
sammen mit den Zeichnungen und den UnteransprOchen. Hierbei kdn- 
nen die einzelnen Merkmale jeweils fur sich alleine oder in Kombination 
zu mehreren bei einer AusfQhrungsform der Erfindung verwirklicht sein. 

25 

In der Zeichnung zeigen: 

Figurl: eine AusfQhrungsform eines erfindungsgema&en Inkonti- 
nenzbandes, 

30 

Figur 2: einen stark vergrOISerten LSngsschnitt entlang der Linie A-A' 
nach Figur 1, 
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• • ••• ••• ••••• ••• • • • • • 

z . ; • • • • • • •••• ♦ • • • ••• • • • 

•••• »•»••©• • ••• 

•••• •••« •• •••• • •♦ •• ••• 



• • • • • • • • 



G 40 732 DE 



7* ♦ • • • « 



*• •••• 



Figur 3a: einen schematischen Querschnitt durch eine weitere Aus- 
fQhrungsform eines erfindungsgemaUen Inkontinenzbandes 
im nicht verklebten Bereich, 

5 

Figur 3b: einen schematischen Querschnitt durch das Inkontinenz- 
band nach Figur 3a im Bereich einer Befestigungseinrich- 
tung (verklebter Bereich). 

10 Figur 1 zeigt eine AusfOhrungsform eines erfindungsgemafXen Inkonti- 
nenzbandes 1. Dieses Inkontinenzband ist vorzugsweise elastisch aus- 
gebildet und por6s, insbesondere aus Gewirk bestehend, was ein Ein- 
wachsen von Gewebe ermOglicht. Dieses Inkontinenzband 1 weist an 
seinen Enden jeweils eine Befestigungseinrichtung 2 auf. Die Befesti- 

15 gungseinrichtungen weisen die Form von abgestumpften Spitzen auf. 
Dadurch konnen sie einfach, gerichtet und sicherer durch das Gewebe 
gefiihrt werden als dies mit Ecken und Kanten der Fall ist. Die beiden 
Befestigungseinrichtungen sind gleich ausgebildet. Weiterhin weist das 
Inkontinenzband 1 eine es umgebende Hulle 3 auf, welche abziehbar 

20 ausgebildet ist, indem sie aus zwei nicht zusammenhangenden Teilen 
(3a, 3b) besteht, welche vorzugsweise in der Mitte des Bandes ineinan- 
der gesteckt sind und sich gegenseitig Oberlappen. Die HQIIe kann je- 
doch auch einstuckig ausgebildet sein, wobei sie dann, vorzugsweise in 
der Bandmitte, eine Perforation zur vereinfachten Trennung in zwei Teile 

25 aufweist. Diese HQIIe besteht vorzugsweise aus einem thermoplasti- 
schen Material, insbesondere aus Polyethylen. Die HOllen erleichtern die 
EinfOhrung des Bandes und schQtzen dieses vor Kontaminierung. 



Die Befestigungseinrichtungen 2 sind mehrschichtig aufgebaut. Die 
30 oberste Schicht besteht aus einer UmhOllung 4, welche im Bereich der 
Befestigungseinrichtungen die HOIIe 3 umgibt. Auf diese UmhOllung 4 
folgt nach innen als zweite Schicht also die HOIIe 3. Unter der HOIIe 3, 
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also zwischen HQIIe 3 und Band 1, befindet sich eine weitere Lage ther- 
misch verklebten Materials 5. Unter dieser Lage 5 befindet sich schliefi- 
lich das eigentliche Inkontinenzband 1. Das Band 1, die Lage 5, die HGI- 
le 3 sowie die UmhGllung 4 sind an den au&ersten Enden des Inkonti- 
5 nenzbandes miteinander verklebt. Ein hinterer Abschnitt 6 der Befesti- 
gungseinrichtungen 2 ist verklebungsfrei. Das Band ist in seiner vollen 
Breite von den Verklebungen und Verstarkungen erfasst, was ein Aus- 
reilien des Gewirks verhindert. 

Im verklebten Bereich 7 befindet sich eine Durchgangsciffnung 8, die 
10 beim Verkleben ausgestanzt werden kann, so dass die Render der Off- 
nung trenngeklebt sind. Die Stanzung kann verschiedene Formen, wie 
dreieckig, rechteckig, quadratisch und vorzugsweise rund oder ISngs- 
oval, aufweisen. 

15 Alle verwendeten Materialien sind vorzugsweise thermoplastische Mate- 
rialien. Das Band selbst besteht vorzugsweise aus Polypropylen, die 
HQIIe besteht, wie oben beschrieben, beispielsweise aus Polyethylen. 
Vorzugsweise ist die Schichtdicke der UmhGllung 4 und der Lage kleb- 
baren Materials 5 hoher als die Schichtdicke der HUlle 3. Die HQIIe 3 

20 weist vorteilhafterweise eine Schichtdicke von ca. 70 pm auf. Die 
Schichtdicke der UmhOllung 4 und der Lage klebbaren Materials 5 be- 
trSgt vorzugsweise jeweils ca. 200 pm. 

Figur 2 zeigt einen stark vergroSerten LSngsschnitt durch die Befesti- 
25 gungseinrichtung 2 im Obergangsbereich zwischen verklebtem Bereich 
7 und unverklebtem Bereich 6. Im Zentrum der Befestigungseinrichtung 
2 befindet sich das Inkontinenzband 1. An das Inkontinenzband 1 
schlielien sich zwei Lagen klebbaren Materials 5 an. Auf die Lagen 
klebbaren Materials folgt die HQIIe 3. Die Schichtdicke der HQIIe 3 ist 
30 deutlich geringer als die der Lagen klebbaren Materials 5. 

Auf seiner AuRenseite wird die Befestigungseinrichtung 2 durch die Um- 
hGllung 4 begrenzt. Die Schichtdicke der UmhGllung 4 entspricht in etwa 
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der Schichtdicke der Lagen klebbaren Materials 5. Im Bereich 7 sind die 
genannten Schichten durch FISchenschweiBung miteinander thermisch 
verklebt. Im Bereich 6 dagegen sind die Schichten untereinander nicht 
verbunden. Es ware jedoch moglich, dass die Schichten auch in diesem 
5 Bereich verklebt wSren, z.B. punktweise. Nach dem Implantieren kGnnen 
die Befestigungseinrichtungen mit den Bandenden abgeschnitten wer- 
den und die HQIIenteile 3a und 3b nach beiden Seiten herausgezogen 
werden. Es ist auch m6glich nur eine HOIIenhalfte und die Bandenden 
mit den Befestigungseinrichtungen zu durchtrennen und die Bandenden 
10 zusammen mit den HOllenteilen nach beiden Seiten herauszuziehen. 

Figur 3a zeigt einen schematischen Querschnitt durch eine weitere Aus- 
fuhrungsform eines erfindungsgema&en Inkontinenzbandes im noch 
nicht verklebten Bereich der Bandenden. Das Inkontinenzband V besitzt 

15 einschlieftlich HDIIe 3' eine Lange von 31cm und eine Breite von 2cm. 
Das Inkontinenzband V ist, wie bereits bei der Beschreibung der Figuren 
1 und 2 gesagt, gewirkt und weist Poren auf, was ein Einwachsen von 
Gewebe ermoglicht. Das Inkontinenzband 1' ist am Bandende von einer 
UmhOllung 9 umgeben, die eine LSnge von 2 bis 8cm besitzt. Die Urn- 

20 hOIIung 9* ist wiederum von der HOIIe 3\ die bereits beim vorhergehen- 
den AusfOhrungsbeispiel beschrieben wurde, umgeben. Die UmhOllung 
9, die zwischen Hulle 3' und dem Bandende eingeordnet ist, umgibt das 
Inkontinenzband lediglich wenige cm an dessen Langsenden und dient 
als Verstarkungsmaterial. Die UmhOllung 9 weist einen niedrigeren 

25 Schmelzpunkt auf als das Inkontinenzband 1. Durch diese Eigenschaft 
kann die UmhOllung 9 als thermoplastische Verklebung zwischen der 
HOIIe 3 und dem Inkontinenzband 1 im Bereich der Befestigungseinrich- 
tungen fungieren (s. Figur 3b) und im sich anschlieBenden nicht verkleb- 
ten Bereich eine gewisse Stabilisierung des Bandes bewirken. Die HOIIe 

30 3 weist eine Schichtdicke von ca. 70 pm und die UmhOllung 9 eine 
Schichtdicke von ca. 200 pm auf. Sowohl die HOIIe 3 als auch die Um- 
hOllung 9 bestehen aus Polyethylen. 

•••••••••••• : ••• ; 5 
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Figur 3 b zeigt einen schematischen Querschnitt durch das Inkontinenz- 
band nach Figur 3a im Bereich einer Befestigungseinrichtung (verklebter 
Bereich). Durch Druck- und WSrmebehandlung des Inkontinenzbandes 
1" inklusive seiner UmhQIIungen im Bereich der Ldngsenden wurde er- 
reicht, dass die UmhQIIung 9' geschmolzen ist und als thermoplastische 
Verklebung der Hulle 3* mit dem Inkontinenzband 1 fungiert. Neben der 
Wirkung als Klebstoff wirkt das Material der UmhQIIung 9' im Bereich der 
Befestigungseinrichtung auch als FOIImaterial zum Ausftillen der Poren 
des Inkontinenzbandes 1'. Auch beim vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel 
befmdet sich eine DurchgangsOffnung im verklebten Bereich, welche 
hier jedoch nicht dargestellt ist Die Gesamtschichtdicke im Bereich der 
Befestigungseinrichtung betragt ca. 650 pm. 
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^ Pateft pftnsprQche 

1. Inkontinenzband (1) zur Behandlung der Harninkontinenz, wobei das 
Band mindestens eine das Band mindestens teilweise umhullende HUlle 
(3) aufweist und mindestens ein Bandende mindestens eine Befesti- 
gungseinrichtung (2) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass das Band 
im Bereich der Befestigungseinrichtung verstarkt ist. 

2. Inkontinenzband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Band im Bereich der Befestigungseinrichtung vorzugsweise in der 
Bandebene durch thermische Verklebung mit einem weiteren Material 
verstarkt ist, insbesondere im Bereich der Befestigungseinrichtung mit 
der Hulle thermisch verklebt ist. 

3. Inkontinenzband nach einem der AnsprQche 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass zur VerstSrkung im Bereich der Befestigungseinrich- 
tung zusatzliches thermisch verklebbares Material mit einbezogen ist. 

4. Inkontinenzband nach einem der vorhergehenden AnsprOche, da- 
durch gekennzeichnet, dass zur Verstarkung im Bereich der Befesti- 
gungseinrichtung mindestens die HQlle (3) umgeschlagen und thermisch 
verklebt ist. 

5. Inkontinenzband nach einem der vorhergehenden AnsprQche, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Band, insbesondere die HQlle im Be- 
reich der Befestigungseinrichtung mindestens von einer weiteren UmhGI- 
lung (4) umgeben und mit dieser mindestens teilweise thermisch ver- 
klebt ist. 

6. Inkontinenzband nach einem der vorhergehenden AnsprQche, da- 
durch gekennzeichnet, dass zur Verstarkung im Bereich der Befesti- 



G 40 732 DE 



• •••• «»•• * 



- 12*-** # •• •••••• 



gungseinrichtung mindestens eine weitere Lage (5), vorzugsweise meh- 
rere Lagen, thermisch verklebbaren Materials mit einbezogen ist 

7. Inkontinenzband nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die 
mindestens eine weitere Lage eine gr6Sere Schichtdicke aufweist als 
die HOIIe. 

8. Inkontinenzband nach einem der AnsprOche 2 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die thermische Verklebung eine FlSchenverklebung ist. 

9. Inkontinenzband nach einem der AnsprOche 2 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die thermische Verklebung von Punktverklebungen gebil- 
det wird. 

10. Inkontinenzband nach einem der AnsprOche 2 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die thermische Verklebung von Teilfiachenverkle- 
bungen gebildet wird. 

11. Inkontinenzband nach einem der AnsprOche 2 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die thermischen Verklebungen eine Kombination 
aus Flachenverklebungen, TeilflSchenverklebungen und Punktverkle- 
bungen sind, wodurch die Befestigungseinrichtung vorzugsweise mittig 
steifer ist als am Rand und dadurch unterschiedliche Flexibilitaten auf- 
weist. 

12. Inkontinenzband nach einem der vorhergehenden AnsprOche, da- 
durch gekennzeichnet, dass beide Bandenden Befestigungseinrichtun- 
gen (2) mit Verstarkungen aufweisen. 

13. Inkontinenzband nach einem der vorhergehenden AnsprOche, da- 
durch gekennzeichnet, dass es im Bereich der Befestigungseinrichtung 
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hOchstens dieselbe Breite, insbesondere eine geringere Breite, wie die 
HQlle auBerhalb des verstarkten Bereichs aufweist. 

14. Inkontinenzband nach einem der vorhergehenden AnsprOche, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Befestigungseinrichtung mindestens 
eine DurchgangsSffnung (8) aufweist. 

15. Inkontinenzband nach einem der vorhergehenden AnsprQche, da- 
durch gekennzeichnet, dass mindestens die HQlle und gegebenenfalls 
das weitere Material bzw. die weiteren Lagen aus thermoplastischem 
Material bestehen. 

16. Inkontinenzband nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Band aus thermoplastischem Material 
besteht, dessen Schmelzbereich hoher liegt als der Schmelzbereich ei- 
ner auf dem Band aufliegenden Lage. 

17. Inkontinenzband nach einem der vorhergehenden AnsprOche, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Band aus unterschiedlichen Polymer- 
materialien besteht, welche in Form einer strukturierten Folie oder eines 
Textils aufgebaut sind. 




•• ••. : ••• ••• •••• 



•••• •• •••• 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



